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VISTO el Proyecto presentado por el Decanato de la Facultad de Ingenieria,
referente al Trayecto de Capacitacién en Oficio y Recalificacién Laboral, denominado “Oficio Superior
Mecanizado Computarizado”, y:

CONSIDERANDO:

QUE mediante Resolucién N°208/2021 de Consejo Directivo, se avala el
Programa Universitario de Escuelas de Educacion Profesional - Trayecto de Capacitacién en Oficio y
Recalificacion Laboral bajo la denominacion “Oficio Superior Mecanizado Computarizado”.

QUE el objetivo del Trayecto es formar personas con un oficio altamente
calificado en cuanto a las habilidades practicas de los operarios que se desarrollan en el sector productivo
de la Industria Metal Mecénica, el mismo estara destinado a personas que se desempefian o pretenden
desempefiarse en aiguna PyME o Empresa relacionada a “La Industria Metal Mecéanica” en la utilizaciéon
de procesos de conformado por arranque de viruta.

QUE el Trayecto tiene como fin la formacién de base sobre la composicién de
los materiales y como estos se utilizan en las distintas herramientas de mecanizado, enfocando el estudio
sobre las herramientas de mecanizado mas utilizadas en la industria con sus principales funciones y
utilizacién y una sélida destreza practica en la manipulaciéon de herramientas de planimetria, como asi
también de maquinaria de la metalmecénica y lograr finalmente la programacion en CNC de alguna de
estas, para un correcto proceder en el rol de asistente al personal técnicos especializado y/o Ingeniero -
Profesional, en una modalidad de dictado presencial.

QUE se abriran dos cohortes del Trayecto, para dictarse en los afios 2022 y
2023, cada Trayecto completo se dictara en treinta (30) semanas, con una carga horaria total de 240 hs., el
cual se encuentra estructurado en tres médulos de areas de conocimiento y éstos a su vez por cursos.

QUE se otorgaran certificacién sobre el mayor avance académico alcanzado en
base a la estructura académica del trayecto, pudiendo estos ser de tres tipos; la aprobacién de: Curso,
Moddulo compieto o Trayecto completo. -

QUE esta propuesta fue analizada por el Consejo de Actividades
Extracurriculares de Posgrado y de Capacitacion CAEPC, sugiriendo a través de un informe su
aprobacion. ‘

QUE el mencionado Trayecto se encontrara bajo la responsabilidad del Sr. Ing.
Rodrlgo de PRADA, (FI-UNRC), por lo tanto, corresponde realizar su designacion.

QUE el citado Trayecto se pone a consideracion del Consejo Directivo, para
darle la aprobacién académica del mismo y designacion del responsable, dando asi un s6lido sustento y
un punto de partida para atender la demanda de capacitacién puesta de manifiesto en la zona productiva
en donde se encuentra enclavada la UNRC.

QUE este tema fue tratado y aprobado en Reunién Ordinaria de Consejo
Directivo bajo la modalidad mixta, segiin consta en Acta N°624.

Por ello y en uso de las atribuciones que le confiere el Articulo 32 del Estatuto
de la UN.R.C.



El CONSEJO DIRECTIVO
DE LA FACULTAD DE INGENIERIA
RESUELVE:

ARTICULO 1°.- Aprobar Académicamente el Trayecto de Capacitacion en Oficio y Recalificacion
Laboral denominado “Oficio Superior Mecanizado Computarizado”, el cual tiene como objetivo
brindar una formacién integral de personas a través del abordaje de oficios especificos que posibilite a los
ciudadanos acceder a un mercado laboral cada vez mas dinamico que requiere nuevas capacidades
técnicas y sociales demandadas por el sector productivo y regional.

ARTICULO 2°.- Aprobar contenidos y requisitos establecidos para el dictado del mencionado Trayecto,
que como Anexo | forma parte de la presente Resolucion.

ARTICULO 3°- Designar como Responsable del Trayecto de Capacitacion en Oficio y Recalificacion
Laboral denominado “Oficio Superior Mecanizado Computarizado”, al Sr. Ing. Rodrigo de PRADA
(DNI N°37.629.469), ello a partir del 02 de diciembre del afio 2021 y por el término que duren las dos
cohortes (2022-2023).

ARTICULO 4°.- Establecer que se otorguen certificacion sobre el mayor avance académico alcanzado en
base a la estructura académica del trayecto, pudiendo estos ser de tres tipos; la aprobacién de: Curso,
Moédulo completo o Trayecto completo, de acuerdo al Anexo I de la presente Resolucion.

ARTICULO 5.- Registrese, comuniquese, publiquese, tomen conocimiento las Areas de corﬁpetencia.
Cumplido, archivese.

DADA EN SALA DE SESIONES DE CONSEJO DIRECTIVO DE LA FACULTAD DE
INGENIERIA BAJO LA MODALIDAD MIXTA, A LOS DOS DIAS DEL MES DE DICIEMBRE
DEL ANO DOS MIL VEINTIUNO.
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ANEXO I — Res.Cons.Direc.N°223/2021

Programa Universitario de Escuelas de Educacién Profesional

Fundamento general del Programa:
La Universidad Nacional de Rio Cuarto, desarrolla desde el afio 2016 el Programa Universidad Barrial

(Res. Rectoral N° 371/2016), el cual tiene por objetivos principales “la formacién integral de personas en
comunidades de aprendizaje a través de didlogo de saberes, para transformar la realidad desigual,
inequitativa e injusta; democratizar el conocimiento universitario mediante la conformacion de
comunidades de aprendizajes que permitan a la poblacion de barrios marginados de la ciudad y regio'n
~ acceder a conocimientos relativos a oficios, arte, deporte y ciudadania”.

Dicho programa fue avalado por la Gltima Asamblea Universitaria (6rgano méximo de decisién de la
Universidad segin su Estatuto, que retine a todos los Consejos Directivos de las cinco facultades y al
Consejo superior, con representacién de los cuatro claustros universitarios) en el afio 2018 con el
argumento de “Fortalecer y nutrir con un trabajo comin al Proyecto de Universidad Barrial. Se lo
concibe como herramienta de articulacion social. Es una iniciativa reciente que hay que consolidar.
Potenciar que los vecinos vean a la Universidad como horizonte. Concebirla como una instancia
intermedia, evolutiva o de mediacién donde, por ejemplo, un graduado de oficios de la UB pase a cursar
una tecnicatura” (Informe Asamblea Universitaria, 2018).

La siguiente propuesta pretende, a través del fortalecimiento del Programa ya mencionado, que los
participantes construyan conocimientos basicos acerca de trabajos que respondan a necesidades locales y
regionales de oficios tradicionales y nuevos oficios, otorgando elementos iniciales con los que se puedan
insertar en el mundo del trabajo, mediante un aprendizaje desde una perspectiva de integralidad laboral
Por otra parte, también se orienta a recalificar y perfeccionar a trabajadores que ya se encuentran
ejerciendb algin oficio o profesién. La tarea de ofrecer constante capacitacion manifiesta en otro plano,
no solo una necesidad del trabajador, sino también del ambito laboral en ei cual esta inserto, que requiere

cada vez mayor formacién especializada para ejercer el trabajo diario.



1- DATOS GENERALES:

UNIDAD ACADEMICA EJECUTORA:

Facultad de Ingenieria

ENTIDAD ORGANIZADORA:

Programa Universidad Barrial — Escuela de Educacién Profesional

CARACTER:

Trayecto de Capacitacion en Oficio y Recalificacion Laboral

DENOMINACION DEL TRAYECTO:

Oficio Superior en Mecanizado Computarizado

RESPONSABLE DEL TRAYECTO:

Ing. Rodrigo de Prada

E-MAIL RESPONSABLE:

rodrigodeprada@ing.unrc.edu.ar

AREA DE CONOCIMIENTO:

Mecanizado de Piezas Mecanicas

AREA DE VACANCIA. JUSTIFICACION DE LA PROPUESTA:

Si Latinoamérica desea aumentar notablemente su productividad debe pasar, tan pronto como sea
posible, a la fabricacién con centros de mecanizado. Uno de los grandes retos para la industria
metalmecanica Argentina y latinoamericana en general, es el de ser capaées de cumplir con las tasas
de produccién que se esperan, con excelentes niveles de calidad. De esto depende que el porcentaje de
partes importadas para el ensamble de una maquinaria se reduzca del nivel actual. Entre los numerosos
aspectos que influyen en el alcance de estas capacidades esté el del aumento notable de la capacidad
de produccion de piezas de alta complejidad, que cada vez mds se fabrican en materiales no
convencionales.

Un aspecto crucial que ayudaria a aumentar la productividad de los proveedores de autopartes seria la
inclusién mas decidida, en las cadenas productivas, de sistemas de mecanizado. Existe la imagen
generalizada de que estos sistemas se aplican sélo para piezas de alta complejidad geométrica y muy
alto valor comercial.

Sin embargo, es necesario aclarar que entre las mayores ventajas de un sistema como el que se describe,
estd la posibilidad de trabajar, sin tener que cambiar de sistema de sujecion, lo cual aumenta
notablemente no sélo la velocidad con la que se produce una pieza —por la reduccién de tiempos
muertos debidos al reposicionamiento y reconfiguracion de la pieza—, sino la precision y repetitividad
de las partes fabricadas.

El beneficio de los centros de fresado se extiende a los fabricantes de herramientas para la
produccién masiva de piezas inyectadas o troqueladas, por ejemplo. Precisamente, respecto al
primero de este tipo de fabricantes, se conoce que solo un.muy pequefio porcentaje de los
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productores de moldes para inyeccion de piezas plasticas en la regién aprovecha los beneficios.

DESTINATARIOS:

Personas que se desempefian o pretenden desempefiarse en alguna PyME o Empresa relacionada a
“La Industria Metal Mecanica” en la utilizacién de procesos de conformado por arranque de viruta.

CUPO MINIMO Y MAXIMO:

- Cupo minimo: 10 inscriptos

Cupo Méximo: 25 inscriptos.

LUGAR DONDE SE LLEVARA A CABO:
Instalaciones de ]Ja UNRC v

LUGAR Y FECHA DE INSCRIPCION:

Se abriran dos cohortes. La primera sera en el afio 2022 y el trayecto se dictara durante todo el afio
lectivo 2022. La segunda sera en el afio 2023 y el trayecto se dictard durante todo el afio lectivo
2023.

Las inscripciones se receptaran en el 4rea administrativa de la entidad organizadora, en las fechas

estipuladas por la misma e informadas por los medios de comunicaciones institucionales de la
UNRC.

CONDICIONES DE INSCRIPCION:

Tener nacionalidad argentina al momento de la inscripcion.
PERFIL DEL EGRESADO:

El trayecto pretende formar personas con un oficio altamente calificado en cuanto a las habilidades
practicas de los operarios que se desarrollan en el sector productivo de la Industria Metal Mecénica.

Se trata de un oficio con una formacién de base sobre la composicion de los materiales y como estos
se utilizan en las distintas herramientas de mecanizado, enfocando el estudio sobre las herramientas
de mecanizado més utilizadas en la industria con sus principales funciones y utilizacién; y una sélida
destreza practica en la manipulacién de herramientas de planimetria, como asi también de
magquinaria de la metalmecénica y lograr finalmente la programacion en CNC de alguna de estas,
para un correcto proceder en el rol de asistente al personal técnicos especializado y/o Ingeniero
Profesional. ) '

TITULO O CERTIFICACION OBTENIDA:

‘Se otorgara certificacién sobre el mayor avance académico alcanzado en base a la estructura
académica del trayecto, pudiendo estos ser de tres tipos; la aprobacién de:

o Curso: en donde se explicitara la denominacion del mismo y su objetivo.
e Médule completo: en donde se explicitara la denominacién del mismo y su objetivo. (no se
emitira certificacion de los cursos que componen el modulo).



. Trayecto completo: en donde se explicitara el titulo de “OFICIO SUPERIOR EN
MECANIZADO COMPUTARIZADO” y el perfil establecido en el mismo. (no se emitird
certificacién de los cursos, ni de los modulos que componen el trayecto).

CARGA HORARIA:

El Trayecto se estructura en tres médulos de 4reas de conocimientos y éstos a su vez, estan integrados por
cursos. Cada curso de por si da un conocimiento bésicay acabado, como también una acabada destreza
practica de una tematica acotada al rubro de la Metalmecanica. Por otro lado los médulos propuestos se
componen por un conjunto de cursos pensados para que aporten una formacion integral y basica sobre un
area de conocimiento, aportando de esta manera las competencias esperadas en dicho trayecto de
formacion de una manera coherente a los objetivos del mismo. A continuacion, se realiza una
presentacion general de los médulos.

Moédulo 1 — Formacion complementaria y en Planimetria: Se nuclean cursos que tienen por
objetivos dar competencias y habilidades en herramientas dentro del area de la planimetria.

Los curos que forman parte del médulo son:
e Metrologia
e Interpretacion de planos mecanicos
e Capacidades de gestion para pequefios emprendimientos.
Mbodulo 2 — Formacion en Mdquinas Herramientas: Se nuclean cursos que tienen por objetivos

dar competencias y habilidades en herramientas dentro del 4rea de conocimiento de la maquinaria y
herramientas de la metalmecanica.

» Ensayosy Conceptos de Mecanica de Materiales
e Maquinas Herramientas

e Seleccidon de Herramientas

Modulo 3 — Formacién Programacion CNC: Se nuclean cursos que tienen por objetivos dar
competencias y habilidades en herramientas dentro del area de conocimiento de la Programacién de
Maquinaria computarizada en la metalmecénica.

Los curos que forman parte del mddulo son:
e  Procesos Modernos de Mecanizado

e Programacion de maquinas herramientas a CNC.

El Trayecto hace a un total de 240HS por cohorte
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PROGRAMA DE LOS CURSOS:
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TIPIFICACION DE LA ACTIVIDAD: CURSO DE CAPACITACION
DENOMINACION: “METROLOGIA”
UNIDAD EJECUTORA: FACULTAD DE INGENIERIA

RESPONSABLE: A definir por convocatoria, segin el marco normativo vigente de la FI, correspondiente
para los trayectos de formacion profesional en oficio superior.

INSTRUCTORES O DOCENTES QUE PARTICIPAN:
A definir por convocatoria, segiun el marco normativo vigente de la FI, correspondiente para los trayectos
de formacion profesional en oficio superior.

DESTINATARIOS DEL CURSO:
Estudiantes de la Escuela de Educacion Profesional anotados en el Trayecto de Oficio Superior en
Mecanizado Computarizado.

- CONOCIMIENTOS O REQUERIMIENTOS PREVIOS:
Se sugiere tener Ciclo Basico Unificado completo.

OBJETIVOS: ,

Se busca que el estudiante adquiera las habilidades, los conocimientos, y el manejo de instrumental
metrologico para lograr una produccion de calidad.

Al finalizar el curso los estudiantes seran capaces de:

= Utilizar instrumentos y dispositivos para la medicion de piezas mecénicas.

= Determinar las fuentes de incertidumbre y errores asociados a una medicion.
. Verificar ajustes normalizados que garanticen la intercambiabilidad de piezas.
JUSTIFICACION:

Este curso se enmarca dentro de un Trayecto Curricular de Oficio Superior de Mecanizado Computarizado.
El mismo trata de un oficio con una formacion de base sobre la composicion de los materiales y como estos
se utilizan en las distintas herramientas de mecanizado. Enfoca el estudio sobre las herramientas de
mecanizado mas utilizadas en la industria, con sus principales funciones y utilizacion; y una sélida destreza
practica en la manipulacion de herramientas de planimetria, como asi también de maquinaria de la
metalmecanica para lograr finalmente la programacién CNC de alguna de estas.
Es por ello que este curso es de gran importancia dando competencias y habilidades dentro del area de la
planimetria.
DURACION Y ORGANIZACION:

El curso tendra 25 hs de duracion, desarrolladas en el transcurso de 3 semanas.

METODOLOGIA DE DICTADO:

Para el desarrollo de los contenidos del programa del curso, se adopta como metodologia la modalidad
tedrico practica para incentivar la participacion de los estudiantes en el proceso de ensefianza aprendizaje.
En esta modalidad el docente plantea los conceptos tedricos en forma general para luego profundizar en
aspectos particulares, con ejemplificacion correspondiente. Los trabajos practicos de aula se realizan sobre
la base de problemas desarrollados por el docente y problemas a resolver por el estudiante. Para la
resolucion de los mismos se aplica informacién técnica provista por proveedores y fabricantes. Se emplean
catalogos y manuales de los instrumentos y equipos a utilizar.



METODOLOGIA DE EVALUACION Y APROBACION:

La aprobaci6n del curso se obtiene mediante el desarrollo de una actividad practica en donde se pondran
a prueba los conocimientos adquiridos. En la misma se pretende que el estudiante realice una medicion
de una pieza mecanica, indicando las dimensiones y estimando la incertidumbre de la medicion.

MATERIAL QUE SE OFRECE AL ASISTENTE:
Presentaciones y apuntes de catedra.

CANTIDAD MINIMA Y MAXIMA DE ASISTENTES:
Min: 10 - Max. 25 alumnos.

NECESIDADES Y DISPONIBILIDAD DE INFRAESTRUCTURA:
» Certificacion del curso por parte de la Facultad de Ingenieria.

» Un aula con capacidad para los inscriptos, que cuente con dispositivo de proyeccidn tipo cafion.
= Aula Multimedia para 25 personas.
= Aula Taller para Parte Practica.

PROGRAMA ANALITICO O CONTENIDOS:
- Nocién de Medicion. Sistemas Internacional de Unidades.
- Intercambiabilidad
- Errores e Incertidumbre de Medicion.
- Metrologia Dimensional
- Medicién con instrumentos basicos
o Reglas
o Calibres
o Micrémetros
o Comparadores
- Medicién y comprobacién de angulos
- Calibracién y Trazabilidad
- Tolerancias Dimensionales y Geométricas (ajustes y tolerancias)
- Rugosidad

BIBLIOGRAFIA:
- Metrologia - Gonzélez C.; Zeleny R. — McGraw-Hill (2009)
- Mediciones Mecanicas — Figliola R.; Beasley D. — Alfaomega (2013)
- Sistemas de Medicién e Instrumentacion — Doebelin E. — Mc Graw-Hill (2005)
- Metrologia de Taller — Compain L. — Urmo (1974)
- Tolerancias, Ajustes y Calibres — Garcia M. — Urmo (1969)

FECHAS TENTATIVAS DE DICTADO: A definir por el responsable del trayecto.
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TIPIFICACION DE LA ACTIVIDAD: CURSO DE CAPACITACION
DENOMINACION: “INTERPRETACION DE PLANOS MECANICOS”
UNIDAD EJECUTORA: FACULTAD DE INGENIERIA

RESPONSABLE:
A definir por convocatoria, seglin el marco normativo vigente de la FI, correspondiente para los
trayectos de formacion profesional en oficio superior

INSTRUCTORES O DOCENTES QUE PARTICIPAN:
A definir por convocatoria, segiin el marco normativo vigente de la FI, correspondiente para los
trayectos de formacion profesional en oficio superior. |

DESTINATARIOS DEL CURSO:
Estudiantes de la Escuela de Educacién Profesional anotados en el Trayecto de Oficio Superior en
Mecanizado Computarizado. '

CONOCIMIENTOS O REQUERIMIENTOS PREVIOS:
Se sugiere tener Ciclo Basico Unificado completo.

OBJETIVOS:

Se pretende que el estudiante interprete planos mecénicos con el fin de poder cotejar dimensiones y/o
generar acciones que permitan la fabricacién de piezas mecdanicas.

Al finalizar el curso los estudiantes serdn capaces de interpretar un plano mecanico en relacién a sus
dimensiones, tolerancias geométricas, terminacién superficial y demas cotas que definen los
parametros constructivos de las piezas mecénicas.

JUSTIFICACION: .

Este curso se enmarca dentro de un Trayecto Curricular de Oficio Superior de Mecanizado
Computarizado. El mismo trata de un oficio con una formacién de base sobre la composicién de los
materiales y como estos se utilizan en las distintas herramientas de mecanizado. Enfoca el estudio
sobre las herramientas de mecanizado mas utilizadas en la industria, con sus principales funciones y
utilizacién; y una sélida destreza préctica en la manipulacién de herramientas de planimetria, como asi
también de maquinaria de la metalmecénica para lograr finalmente la programacién CNC de alguna de
estas. )
Es por ello que este curso es de gran importancia dando competencias y habilidades dentro del 4rea de
la planimetria.

DURACION Y ORGANIZACION:
El curso tendra 25 hs de duracidn, desarrolladas en el transcurso de 3 semanas.

METODOLOGIA DE DICTADO: , ‘
Para el desarrollo de los contenidos del programa del curso, se adopta como metodologia la modalidad
tedrico practica para incentivar la participacion de. los estudiantes en el proceso de ensefianza



aprendizaje.

En esta modalidad el docente plantea los conceptos tedricos en forma general para luego profundizar
en aspectos particulares, con ejemplificacion correspondiente. Los trabajos practicos de aula se
realizan sobre la base de problemas desarrollados por el docente y problemas a resolver por el
estudiante. Para la resolucién de los mismos se emplean diferentes planos de piezas mecanicas
relacionadas a la conformacion, verificacion y/o ensamble. '

METODOLOGIA DE EVALUACION Y APROBACION:

La aprobacién del curso se obtiene mediante el desarrollo de una actividad practica en donde se
pondran a prueba los conocimientos adquiridos. En la misma se pretende que el estudiante, a través de
la interpretacién de un plano mecénico, complete un formulario de evaluacion.

MATERIAL QUE SE OFRECE AL ASISTENTE:
Presentaciones y apuntes de catedra. -

CANTIDAD MINIMA Y MAXIMA DE ASISTENTES:
Min: 10 - Max. 25 alumnos.

NECESIDADES Y DISPONIBILIDAD DE INFRAESTRUCTURA:
»  Certificacion del curso por parte de la Facultad de Ingenieria.

*  Aula Multimedia para 25 personas.
=  Aula de Dibujo para Parte Practica.

PROGRAMA ANALITICO O CONTENIDOS:
- Rotulos y representacion '
- Listas de materiales
- Vistas
- Tipos de lineas
- Cotas dimensionales

o Longitud
o Diametro
o Arco

o Angulo

- Cotas de posicion
o Concentricidad
o Paralelismo
- Cotas de superficie
o Rugosidad
o Acabado
- Planos mecanicos para construccion, verificacion y ensamble

BIBLIOGRAFIA:
- Apuntes de Catedra
- Norma IRAM 4500

FECHAS TENTATIVAS DE DICTADO: A definir por el responsable del trayecto
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TIPIFICACI(')N DE LA ACTIVIDAD: Curso de Capacitaciéon.
DENOMINACION: Capacidades de gestién para pequefios emprendimientos.

UNIDAD EJECUTORA: Facultad de Ingenieria

RESPONSABLE: A definir por convocatoria, segin el marco normativo vigente de la FI,
correspondiente para los trayectos de formacion profesional en oficio superior.

INSTRUCTORES O DOCENTES QUE PARTICIPAN: A definir por convocatoria, segin el marco
normativo vigente de la FI, correspondiente para los trayectos de formacién profesional en oficio
superior.

DESTINATARIOS DEL CURSO: Estudiantes de la Escuela de Educacién Profesional anotados en el
Trayecto de Oficio Superior en Mecanizado Computarizado.

CONOCIMIENTOS O REQUERIMIENTOS PREVIOS:
¢ Manejo de PC

OBJETIVOS: '

e Desarrollar competencias para emprender y trabajar en equipo

o Internalizar la utilizacién de herramientas y metodologias para el disefio y desarrollo de
negocios. ‘

e Contar con las herramientas y conceptos para la gestién de micro y pequefios negocios.

e Contar con instrumentos para integrar a la digitalizacién como elemento transversal en
los negocios

® Promover el pensamiento innovador y con sentido de 1dent1ﬁcac>1on y explotacion de
oportunidades de negocios

JUSTIFICACI(’)N:

En el actual contexto de la sociedad, en donde los negocios asumen nuevas modalidades, tener una
mentalidad flexible, orientada al trabajo en equipo y colaborativo, tendiente a la identificacién de
oportunidades de negocio y con una empatia desarrollada para atender las necesidades de los diferentes
sectores, resulta un elemento clave para que emprendimientos y labores técnicas tengan éxito y logren
procesos de consolidacién y crecimiento.

Bajo esta premisa, el desarrollo de competencias para emprender resuita un aspecto clave para que las
personas mejoren sus posibilidades de adaptacién a contextos cambiantes, valorizando el trabajo en
equipo, la creatividad e innovaci6n, sea dentro de una empresa en marcha como iniciando una nueva
actividad.

DURACION Y ORGANIZACION: 20hs.-

METODOLOGIA DE DICTADO: ,
Se desarrollara una interaccion tedrico-practica en un contexto situacional que promueva la construccién
de: '

e Competencias en gestién de proyectos innovadores. :

e Habilidades, para el desarrollo y resolucion de casos emprendlmlentos practicos basados



en experiencia del contexto.
e Desarrollo de actitudes y predisposicion de los participantes a emprender

Desde una concepcién amplia de emprendedor, con propdsito y valorizando la tarea que se desempefia, se
promovera el pensamiento creativo e innovador frente a situaciones probleméticas de una escala similar a
la que se enfrentardn cotidianamente en el desempefio de sus competencias técnicas. Se tomaran como
base los proyectos de emprendimiento, servicios o actividades laborales en las que el asistente se
desempefia o aspira a desempefiar. Todo esto a partir del Learning by doing, aprendiendo desde el hacer,
con un enfoque eminentemente practico, donde el asistente desarrolla competencias e internaliza
herramientas interactuando con su entorno y pares, adaptandose y aprendiendo.

' METODOLOGIA DE EVALUACION Y APROBACION:
Examen teorico practico individual y entrega de un proyecto de CANVAS individual o grupal
MATERIAL QUE SE OFRECE AL ASISTENTE:

. Apuntes en formato Digital.

CANTIDAD MINIMA Y MAXIMA DE ASISTENTES:

Min: 10 - Max. 25 alumnos

NECESIDADES Y DISPONIBILIDAD DE INFRAESTRUCTURA:
. Aulas Multimedia para 25 Personas.

PROGRAMA ANALITICO O CONTENIDOS:

1. Emprendedor: conceptos, marco de referencia, competencias para emprender. Trabajo en equipo.
2. CANVAS: introduccién y metodologia del CANVAS en el negocio.

3. Disefio de productos y servicios. Innovacion en las micro y pequefias empresas.

4, Tdentificacién de oportunidades de negocios. Diferentes modelos de negocio.

5. Desarrollo comercial, comunicacién e imagen de empresa.

6. La digitalizacion en micro y pequefias empresas.

7. Gestion econdmico-financiera en las micro y pequefias empresas.

BIBLIOGRAFIA:

- Apuntes de Cétedra y Presentaciones.

FECHAS TENTATIVAS DE DICTADO: A definir por el responsable del trayecto.
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TIPIFICACION DE LA ACTIVIDAD: CURSO DE CAPACITACION
DENOMINACION: “ENSAYOS Y CONCEPTOS DE MECANICA DE MATERIALES”
UNIDAD EJECUTORA: FACULTAD DE INGENIER{A

RESPONSABLE:
A definir por convocatoria, segiin el marco normativo vigente de la FI, correspondiente para los
trayectos de formacion profesional en oficio superior.

INSTRUCTORES O DOCENTES QUE PARTICIPAN:
A definir por convocatoria, seglin el marco normativo vigente de la FI, correspondiente para los
trayectos de formacion profesional en oficio superior.

DESTINATARIOS DEL CURSO:
Estudiantes de la Escuela de Educacion Profesional anotados en el Trayecto de Oficio Superior en
Mecanizado Computarizado.

CONOCIMIENTOS O REQUERIMIENTOS PREVIOS:
Se sugiere tener Ciclo Basico Unificado completo.

OBJETIVOS:

Mediante el desarrollo de conceptos relacionados a las caracteristicas mecanicas de los materiales, se
busca que el estudiante identifique las propiedades mecanicas de un material, lo cual le permita tomar
decisiones en los parametros de trabajo sobre el mismo.

Asi como también, identificar los ensayos mecénicos que se requieren para caracterizar los materiales
segun sus propiedades mecénicas.

Al finalizar el curso los estudiantes serdn capaces de caracterizar un material segtin sus propiedades
mecanicas para asi poder determinar procesos tecnolégicos de trabajo sobre el material.

JUSTIFICACION:

Este curso se enmarca dentro de un Trayecto Curricular de Oficio Superior de Mecanizado
Computarizado. El mismo trata de un oficio con una formacién de base sobre la composicién de los
materiales y como estos se utilizan en las distintas herramientas de mecanizado. Enfoca el estudio sobre
las herramientas de mecanizado mas utilizadas en la industria, con sus principales funciones y
utilizacion; y una sélida destreza practica en la manipulacién de herramientas de planimetria, como asi
también de maquinaria de la metalmecénica para lograr finalmente la programacion CNC de alguna de
estas.

Es por ello que este curso es de gran importancia dando competencias y habilidades dentro del 4rea del
conocimiento de la maquinaria y herramientas de la metalmecénica.

DURACION Y ORGANIZACION:
El curso tendra 30 hs de duracién, desarrolladas en el transcurso de 4 semanas.



METODOLOGIA DE DICTADO:

Para el desarrollo de los contenidos del programa del curso, se adopta como metodologia la modalidad
teérico practica para incentivar la participacion de los estudiantes en el proceso de ensefianza
aprendizaje.

En esta modalidad el docente plantea los conceptos tedricos en forma general para luego profundizar en
aspectos particulares, con ejemplificacion correspondiente. Los trabajos practicos de aula se realizan
sobre la base de problemas desarrollados por el docente y problemas a resolver por el estudiante. Los
trabajos précticos de laboratorio se realizardn en las instalaciones del Laboratorio de Ensayos de
Materiales de la FI.-UNRC, donde se llevardan a cabo ensayos mecanicos relevantes a los temas
abordados, principalmente los relacionados a la determinacion de resistencia mecanica y dureza de los
aceros.

METODOLOGIA DE EVALUACION Y APROBACION:

La aprobacion del curso se obtiene mediante el desarrollo de una evaluacion final, en la cual el estudiante
integre los distintos conceptos desarrollados en el curso. Asimismo, debera presentar los informes de los
Trabajos Précticos de los laboratorios de ensayos mecanicos realizados.

MATERIAL QUE SE OFRECE AL ASISTENTE:
Presentaciones y apuntes de catedra.

CANTIDAD MINIMA Y MAXIMA DE ASISTENTES:
Min: 10 - Max. 25 alumnos.

NECESIDADES Y DISPONIBILIDAD DE INFRAESTRUCTURA:
»  Certificacion del curso por parte de la Facultad de Ingenieria.

= Un aula con capacidad para los inscriptos, que cuente con dispositivo de proyeccion tipo cafion.
= Aula Taller para Parte Practica.
» Laboratorio de Ensayo de Materiales.

PROGRAMA ANALITICO O CONTENIDOS:
- Tipos y caracteristicas de los Materiales
- Materiales Ferrosos
- Materiales No Ferrosos
- Caracteristicas mecanicas del acero dependientes del proceso de obtencion.
- Tratamientos Térmicos de los aceros
- Ensayos Mecanicos

BIBLIOGRAFIA:
- Introduccion a la Metalurgia Fisica - Sydney Avner - McGraw Hill (1988)
- Ciencia de Materiales para Ingenieros - James F. Shackelford - Prentice Hall (2005)
- Materiales de Ingenieria y sus Aplicaciones - Flinn y Trojan - McGraw Hill (1991)
- LaCiencia e Ingenieria de los Materiales - Donald Askeland - G E 1(2004)

FECHAS TENTATIVAS DE DICTADO: A definir por el responsable del trayecto
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TIPIFICACION DE LA ACTIVIDAD: CURSO DE CAPACITACION
DENOMINACION: “MAQUINAS HERRAMIENTAS”
UNIDAD EJECUTORA: FACULTAD DE INGENIERTA

RESPONSABLE:
A definir por convocatoria, segin el marco normativo vigente de la FI, correspondiente para los
trayectos de formacién profesional en oficio superior.

INSTRUCTORES O DOCENTES QUE PARTICIPAN:
A definir por convocatoria, segin el marco normativo vigente de la FI, correspondiente para los
trayectos de formacién profesional en oficio superior.

DESTINATARIOS DEL CURSO: 4
Estudiantes de la Escuela de Educacion Profesional anotados en el Trayecto de Oficio Superior en
Mecanizado Computarizado.

CONOCIMIENTOS O REQUERIMIENTOS PREVIOS:
Se sugiere tener Ciclo Basico Unificado completo.

OBJETIVOS: _

Proporcionar conocimientos que le permitan al estudiante abordar aspectos relacionados a los procesos
de fabricacién, las maquinas y las herramientas, relacionadas con la tecnologfa de arranque de viruta.
Se pretende que el estudiante identifique maquinas herramientas por arranque de viruta, su aplicacion,
alcance y principales movimientos de trabajo de las mismas.

Al finalizar el curso los estudiantes serdn capaces de seleccionar una méquina herramienta por
arranque de viruta en funcién del tipo de superficie a obtener y las caracteristicas de la misma.

JUSTIFICACION:

Este curso se enmarca dentro de un Trayecto Curricular de Oficio Superior de Mecanizado
Computarizado. El mismo trata de un oficio con una formacién de base sobre la composicién de los
materiales y como estos se utilizan en las distintas herramientas de mecanizado. Enfoca el estudio
sobre las herramientas de mecanizado mas utilizadas en la industria, con sus principales funciones y
utilizacion; y una sélida destreza practica en la manipulacién de herramientas de planimetria, como asi
también de maquinaria de la metalmecanica para lograr finalmente la programacién CNC de alguna de
estas.

Es por ello que este curso es de gran importancia dando competencias y habilidades dentro del 4rea del
conocimiento de la maquinaria y herramientas de la metalmecénica.

DURACION Y ORGANIZACION:
El curso tendra 35 hs de duracidn, desarrolladas en el transcurso de 4.5 semanas.



METODOLOGIA DE DICTADO:

Para el desarrollo de los contenidos del programa del curso, se adopta como metodologia la modalidad
te6rico practica para incentivar la participacién de los estudiantes en el proceso de ensefianza
aprendizaje.

En esta modalidad el docente plantea los conceptos tedricos en forma general para luego profundizar
en aspectos particulares, con ejemplificacion correspondiente. Los trabajos practicos de aula se
realizan sobre la base de problemas desarrollados por el docente y problemas a resolver por el
estudiante. Para la resolucién de los mismos se aplica informacion técnica provista por proveedores y
fabricantes. Se emplean catalogos para la seleccién adecuada a cada aplicacién de maquinas y
herramientas. -
Ademas, se concretaran visitas a talleres que pretenden vincular al estudiante con el medio industrial y
consolidar los aprendizajes con la observacién de las maquinas y procesos estudiados. '

METODOLOG{A DE EVALUACION Y APROBACION: ,

La aprobacion del curso se obtiene mediante el desarrollo de una actividad practica en donde se
pondran a prueba los conocimientos adquiridos. En la misma se pretende que el estudiante, a través de
una pieza a conformar por arranque de viruta, determine las méaquinas herramientas requeridas para tal
fin, identificando los distintos procesos de mecanizado involucrados.

MATERIAL QUE SE OFRECE AL ASISTENTE:
Presentaciones y apuntes de catedra. Catalogo de herramientas.

CANTIDAD MINIMA Y MAXIMA DE ASISTENTES:
Min: 10 - Max. 25 alumnos.

NECESIDADES Y DISPONIBILIDAD DE INFRAESTRUCTURA:
= Certificacién del curso por parte de la Facultad de Ingenieria.

=  Un aula con capacidad para los inscriptos, que cuente con dispositivo de proyeccion tipo
cafion.

= Aula Multimedia para 25 personas.
=  Aula Taller para Parte Practica.

PROGRAMA ANALITICO O CONTENIDOS:
- Clasificacion de las maquinas herramientas
- Velocidad rotacional y tangencial
- Potencia
- Avance
- Profundidad de corte
- Tipos de viruta
- Torno paralelo. Descripcion, movimientos de trabajo. Aplicaciones.
- Distintos tipos de Tornos.
- Fresadora. Descripcion, movimientos de trabajo. Aplicaciones.
- Taladradora. Descripcion, movimientos de trabajo. Aplicaciones.
- Limadora. Descripcién, movimientos de trabajo. Aplicaciones.
- Cepilladora. Descripcion, movimientos de trabajo. Aplicaciones.
- Rectificadora. Descripcion, movimientos de trabajo. Aplicaciones.
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BIBLIOGRATFIA:

Practicas y Procesos de Taller de Mecanizado — Mallorquin E.; Salvador C — Marcombo (2012)
Manufactura: ingenieria y tecnologia — Kalpakjian S.; Schimd S — Pearson (2008)

Fundamentos de manufactura moderna — Gorrver M. — McGraw-Hill (2007) -

Tecnologia de las maquinas — Krar Check — Alfaomega (2002)

Méaquinas y Herramientas: prontuario, descripcién y clasificacion — Larburu Arrizabalaga N.
(1994) : ‘ '
Alrededor de las maquinas herramientas — Gerling H. — Reverte (1990)

Catalogo: Herramientas de torneado - Sandvik Coromant

Manual de formacién en tecnologia de mecanizado de metal — Sandvik Coromant

FECHAS TENTATIVAS DE DICTADO: A definir por el responsable del trayecto
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. TIPIFICACION DE LA ACTIVIDAD: CURSO DE CAPACITACION
DENOMINACION: “SELECCION DE HERRAMIENTAS”
UNIDAD EJECUTORA: FACULTAD DE INGENIERIA

RESPONSABLE:

A definir por convocatoria, segin el marco normativo vigente de la FI, correspondiente para los
trayectos de formacion profesional en oficio superior

INSTRUCTORES O DOCENTES QUE PARTICIPAN:
A definir por convocatoria, segin el marco normativo vigente de la FI, correspondiente para los v
trayectos de formacioén profesional en oficio superior.

DESTINATARIOS DEL CURSO:
Estudiantes de la Escuela de Educacion Profesional anotados en el Trayecto de Oficio Superior en
Mecanizado Computarizado.

CONOCIMIENTOS O REQUERIMIENTOS PREVIOS:
Se sugiere tener Ciclo Basico Unificado completo.

OBJETIVOS:

Capacitar al estudiante en los procesos de seleccién de herramientas, atendiendo a las caracteristicas
- del material a mecanizar y demas factores técnicos y geométricos intervinientes.

Al finalizar el curso los estudiantes serdn capaces de seleccionar una herramienta de corte en funcién

del tipo de la superficie a obtener, las caracteristicas de la misma y el tipo de material a mecanizar,

entre otros aspectos tecnoldgicos.

JUSTIFICACION:

Este curso se enmarca dentro de un Trayecto Curricular de Oficio Superior de Mecanizado
Computarizado. El mismo trata de un oficio con una formacién de base sobre la cﬁomposicién de los
materiales y como estos se utilizan en las distintas herramientas de mecanizado. Enfoca el estudio
sobre las herramientas de mecanizado mas utilizadas en la industria, con sus principales funciones y
utilizacioén; y una sélida destreza practica en la manipulacién de herramientas de planimetria, como asi
también de maquinaria de la metalmecénica para lograr finaimente la programacién CNC de alguna de
estas. ‘ _

Es por ello que este curso es de gran importancia dando competencias y habilidades dentro del 4rea del
conocimiento de la maquinaria y herramientas de la metalmecanica.

DURACION Y ORGANIZACION:
El curso tendra 25 hs de duracién, desarrolladas en el transcurso de 3 semanas.

METODOLOGIA DE DICTADO: ,

Para el desarrollo de los contenidos del programa del curso, se adopta como metodologia la modalidad
tedrico practica para incentivar la participacién de los estudiantes en el proceso de ensefianza
‘aprendizaje.

«2021 - ANO DE HOMENAJEAL -



En esta modalidad el docente plantea los conceptos teoricos en forma general para luego profundizar
en aspectos particulares, con ejemplificacion correspondiente. Los trabajos practicos de aula se
realizan sobre la base de problemas desarrollados por el docente y problemas a resolver por el
estudiante. Para la resolucion de los mismos se aplica informacion técnica provista por proveedores y
fabricantes. Se emplean catdlogos para la seleccion adecuada a cada aplicacion de maquinas y
herramientas.

Se realizara una actividad practica en el equipamiento CNC, la cual tiene como finalidad que el
estudiante pueda observar la incidencia de los distintos parametros geométricos de una herramienta.

METODOLOGIA DE EVALUACION Y APROBACION:

La aprobacion del curso se obtiene mediante el desarrollo de una actividad practica en donde se
pondrén a prueba los conocimientos adquiridos. En la misma se pretende que el estudiante proponga
distintas soluciones de herramientas de corte en base a los parametros tecnoldgicos propuestos por los
docentes.

MATERIAL QUE SE OFRECE AL ASISTENTE:
Presentaciones y apuntes de catedra. Catédlogo de herramientas.

CANTIDAD MINIMA Y MAXIMA DE ASISTENTES:
Min: 10 - Max. 25 alumnos. ‘

NECESIDADES Y DISPONIBILIDAD DE INFRAESTRUCTURA:
= Certificacion del curso por parte de la Facultad de Ingenieria.

» Un aula con capacidad para los inscriptos, que cuente con dispositivo de proyeccién tipo
cafion.

*  Aula Multimedia para 25 personas.
= Aula Taller para Parte Practica.

PROGRAMA ANALITICO O CONTENIDOS:
- Geometria de herramientas monofilo ‘
- Incidencia de la geometria de la herramienta.
- Tipos de materiales para herramientas.
- Parametros tecnoldgicos de las herramientas de corte.
- Seleccién de herramientas de corte seglin la operacion a realizar y los parametros de mecanizado
requeridos. :

BIBLIOGRAFiA:
- Practicas y Procesos de Taller de Mecanizado — Mallorquin E.; Salvador C — Marcombo (2012)
- Manufactura: ingenieria y tecnologia — Kalpakjian S.; Schimd S — Pearson (2008)
- Fundamentos de manufactura moderna — Gorrver M. — McGraw-Hill (2007)
- Tecnologia de las maquinas — Krar Check — Alfaomega (2002)
- Maquinas y Herramientas: prontuario, descripcién y clasificacion — Larburu Arrlzabalaga N.
- (1994)
- Alrededor de las maquinas herramientas — Gerhng H. Reverte (1990)
- Catalogo: Herramientas de torneado - Sandvik Coromant
- Manual de formacion en tecnologia de mecanizado de metal — Sandvik Coromant

FECHAS TENTATIVAS DE DICTADO: A definir por el responsable del trayecto
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TIPIFICACION DE LA ACTIVIDAD: CURSO DE CAPACITACION
DENOMINACION: “PROCESOS MODERNOS DE MECANIZADO”
UNIDAD EJECUTORA: FACULTAD DE INGENIERIA

RESPONSABLE: ,
A definir por convocatoria, segiin el marco normativo vigente de la FI, correspondiente para los
trayectos de formacién profesional en oficio superior.

INSTRUCTORES O DOCENTES QUE PARTICIPAN:
_A definir por convocatoria, seglin el marco normativo vigente de la FI, correspondiente para los
trayectos de formacion profesional en oficio superior.

DESTINATARIOS DEL CURSO:
Estudiantes de la Escuela de Educacion Profesional anotados en el Trayecto de Oficio Superior en
Mecanizado Computarizado.

CONOCIMIENTOS O REQUERIMIENTOS PREVIOS:
Se sugiere tener Ciclo Basico Unificado completo.

OBJETIVOS: ,

Dar a conocer al estudiante llos distintos métodos modernos de mecanizado, sus caracteristicas,
alcances y usos habituales. v

Al finalizar el curso los estudiantes seran capaces de evaluar distintas alternativas de procesos de
mecanizado no convencional, que le permitan seleccionar un proceso acorde a las caracteristicas que se
pretenden alcanzar en la produccion de piezas mecanicas.

JUSTIFICACION:

Este curso se enmarca dentro de un Trayecto Curricular de Oficio Superior de Mecanizado
Computarizado. El mismo trata de un oficio con una formacién de base sobre la composicién de los
materiales y como estos se utilizan en las distintas herramientas de mecanizado. Enfoca el estudio
sobre las herramientas de mecanizado mas utilizadas en la industria, con sus principales funciones y
utilizacion; y una s6lida destreza practica en la manipulacion de herramientas de planimetria, como asf
también de maquinaria de la metalmecanica para lograr finalmente la programacién CNC de alguna de
estas.

Es por ello que este curso es de gran importancia dando competencias y habilidades dentro del area de
la planimetria. ‘

DURACION Y ORGANIZACION:
El curso tendra 25 hs de duracion, desarrolladas en el transcurso de 3 semanas.

METODOLOGIA DE DICTADO:

Para ¢l desarrollo de los contenidos del programa del curso, se adopta como metodologia la modalidad
tedrico practica para incentivar la participacion de los estudiantes en el proceso de ensefianza
aprendizaje,



En esta modalidad el docente plantea los conceptos tedricos en forma general para luego profundizar
en aspectos particulares, con ejemplificacion correspondiente. Los trabajos practicos de aula se
realizan sobre la base de problemas desarrollados por el docente y problemas a resolver por el
ostudiante. Para la resolucion de los mismos se aplica informacion técnica provista por proveedores y
fabricantes. Se emplean catilogos para la seleccion adecuada a cada aplicacion de maquinas y
determinacion de parametros de trabajo.

Los avances tecnoldgicos en la disciplina requieren una actualizaciéon permanente. Se promueve en el
estudiante la practica de un aprendizaje continuo a través de la consulta de fuentes de informacion
actualizadas.

METODOLOGIA DE EVALUACION Y APROBACION:

La aprobacion del curso se obtiene mediante el desarrollo de una actividad practica en donde se
pondrén a prueba los conocimientos adquiridos. El estudiante debera resolver una actividad en la cual
se represente una situacion real que implique proponer una de las tecnologias de corte vistas en el
curso, determinando los pardmetros que permiten la realizacion de la tarea.

MATERIAL QUE SE OFRECE AL ASISTENTE:
Presentaciones y apuntes de catedra. Catalogo de herramientas.

CANTIDAD MINIMA Y MAXIMA DE ASISTENTES:
Min: 10 - Max. 25 alumnos.

NECESIDADES Y DISPONIBILIDAD DE INFRAESTRUCTURA:
= Certificacion del curso por parte de la Facultad de Ingenieria.

» Un aula con capacidad para los inscriptos, que cuente con dispositivo de proyeccion tipo
cafion.

®  Aula Multimedia para 25 personas.
= Aula Taller para Parte Practica.

PROGRAMA ANALITICO O CONTENIDOS:
- Procesos de corte y mecanizado automatizados
- Mecanizado quimico
- Mecanizado electroquimico
- Electroerosionadora
- Corte por plasma
- Corte por laser
- Corte por chorro de agua.

BIBLIOGRAFIA:
- Fundamentos de manufactura moderna — Gorrver M. — McGraw-Hill (2007)
- Manufactura: ingenierfa y tecnologia — Kalpakjian S.; Schimd S — Pearson (2008)
- Practicas y Procesos de Taller de Mecanizado — Mallorquin E.; Salvador C — Marcombo (2012)
- Tecnologia de las maquinas — Krar Check — Alfaomega (2002)

FECHAS TENTATIVAS DE DICTADO: A definir por el responsable del trayecto.
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TIPIFICACION DE LA ACTIVIDAD: CURSO DE CAPACITACION
DENOMINACION: “PROGRAMACION DE MAQUINAS HERRAMIENTAS A CNC”
UNIDAD EJECUTORA: FACULTAD DE INGENIERIA

RESPONSABLE:
A definir por convocatoria, segiin el marco normativo vigente de la FI, correspondiente para los trayectos
de formacién profesional en oficio superior

INSTRUCTORES O DOCENTES QUE PARTICIPAN:
A definir por convocatoria, segiin el marco normativo vigente de la FI, correspondiente para los trayectos
de formacion profesional en oficio superior.

DESTINATARIOS DEL CURSO:
Estudiantes de la Escuela de Educaciéon Profesional anotados en el Trayecto de Oficio Superior en
Mecanizado Computarizado.

CONOCIMIENTOS O REQUERIMIENTOS PREVIOS:
Se sugiere tener Ciclo Basico Unificado completo.

OBJETIVOS:
Se busca que el estudiante adquiera habilidades que le permitan confeccionar programas para maquinas
de Control Numérico Computarizado, utilizando criterios técnicos para optimizar los tiempos de
produccion.

* Al finalizar el curso los estudiantes seran capaces de:

= Proponer una secuencia de trabajo de produccion.

* Detectar los tiempos relevantes a los procesos de produccién para su optimizacion.

* Redactar y/o modificar una secuencia de tareas programadas en una maquina herramienta de

Control Numérico Computarizado.
*  Operar una maquina-herramienta Control Numérico Computarizado.

JUSTIFICACION:

Este curso se enmarca dentro de un Trayecto Curricular de Oficio Superior de Mecanizado
Computarizado. El mismo trata de un oficio con una formacion de base sobre la composicién de los
materiales y como estos se utilizan en las distintas herramientas de mecanizado. Enfoca el estudio sobre
las herramientas de mecanizado mas utilizadas en la industria, con sus principales funciones y
utilizacién; y una sélida destreza practica en la manipulacién de herramientas de planimetria, como asi
también de maquinaria de la metalmecénica para lograr finalmente la programacién CNC de alguna de
estas.

Es por ello que este curso es de gran importancia dando competencias y habilidades dentro del 4rea del
conocimiento de la programacion de maquinaria computarizada en la metalmecanica.

DURACION Y ORGANIZACION:
El curso tendra 55 hs de duracién, desarrolladas en el transcurso de 7 semanas.



METODOLOGIA DE DICTADO:

Para el desarrollo de los contenidos del programa del curso, se adopta como metodologia la modalidad
tedrico practica para incentivar la participacién de los estudiantes en el proceso de ensefianza
aprendizaje.

En esta modalidad el docente plantea los conceptos tedricos en forma general para luego profundizar en
aspectos particulares, con ejemplificacién correspondiente. Los trabajos practicos de aula se realizan
sobre la base de problemas desarrollados por el docente y problemas a resolver por el estudiante.

Se contempla la realizacién de un trabajo de laboratorio que consiste en la simulacion del proceso de
fabricacion de una pieza por fresado y torneado.

Esta prevista la realizacién de actividades alrededor de una maquina herramienta a CNC que permitan
al estudiante adquirir una formacién integral relacionada al manejo de maquinas herramientas por
arranque de viruta. De esta manera se pretende que el estudiante integre los conocimientos adquiridos
en relacion a secuencias de trabajo, verificaciones previas al uso de una maquina, configuracion,
introduccion de secuencia programada, condiciones de seguridad e higiene, entre otras.

METODOLOGIA DE EVALUACION Y APROBACION:

La aprobacion del curso se obtiene mediante el desarrollo de una actividad practica en donde se pondran
a prueba los conocimientos adquiridos. El estudiante debera resolver una secuencia de operaciones de
mecanizado para la obtencién de una pieza mecanica, realizar la programacion del CNC, simularla e
incorporar a la Maquina Herramienta el programa confeccionado a fin de realizar la tarea de mecanizado
propuesta.

MATERIAL QUE SE OFRECE AL ASISTENTE:
Presentaciones y apuntes de catedra. Catalogo de herramientas.

CANTIDAD MINIMA Y MAXIMA DE ASISTENTES:
Min: 10 - Max. 25 alumnos.

NECESIDADES Y DISPONIBILIDAD DE INFRAESTRUCTURA:
= Certificacion del curso por parte de la Facultad de Ingenieria.

»  Un aula con capacidad para los inscriptos, que cuente con dispositivo de proyeccion tipo cafion.
=  Aula Multimedia para 25 personas.
=  Aula Taller para Parte Practica.

PROGRAMA ANALITICO O CONTENIDOS:
- Componentes comandados por el Control Numérico Computarizado
- Lenguajes de programacion
- Codigos ISO
- Andlisis de secuencia
- Hojas de proceso / operaciones
- Desarrollo de programas para torno y fresa
- Simulacién de mecanizado por CNC
- Optimizacién de procesos
- Mantenimiento basico de la MHCNC por el operador
- Normas de seguridad, higiene y cuidado del medio ambiente
- Operacion de una maquina a CNC
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BIBLIOGRAFIA:
- Précticas y Procesos de Taller de Mecanizado —~ Mallorquin E.; Salvador C — Marcombo (2012)
- Manufactura: ingenieria y tecnologia — Kalpakjian S.; Schimd S — Pearson (2008)
- Fundamentos de manufactura moderna — Gorrver M. — McGraw-Hill (2007)
- Tecnologia de las maquinas — Krar Check — Alfaomega (2002)
- Maquinas y Herramientas: prontuario, descripcién y clasificaciéon — Larburu Arrizabalaga N.
(1994)
- Alrededor de las maquinas herramientas — Gerling H. — Reverte (1990)
- Catalogo: Herramientas de torneado - Sandvik Coromant
- Manual de formacién en tecnologia de mecanizado de metal — Sandvik Coromant

FECHAS TENTATIVAS DE DICTADO: A definir por el responsable del trayecto.
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